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Historische Entwicklung

Intelligente Produktion
Smart Production

GO

Libratus gewinnt
gegen weltbesten
Pokerspieler
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Lehrphilosophie
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30 Jahre TH Wildau - ein Studienstandort
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Neben der Theorie werden Praxisanwendungen zum Anfassen und Ausprobieren bereitgestellt
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Was ist Kuinstliche Intelligenz?

Kunstliche Intelligenz wird eingesetzt, wenn eine Maschine kognitve Fahigkeiten nachahmt, die
Menschen mit anderem menschlichen Handeln verbinden, beispielsweise:

D ® @

Mustererkennung Lernen Problemlosung

Intelligenz wird durchvier grundlegende Fahigkeiten demonstriert: Erfassen, Verstehen, Lernenund Handeln.

© 2023 Prof. Dr.-Ing. J6rg Reiff-Stephan (iCPPS) 7
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Kunstliche
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Machine
Learning

Deep
Learning
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Experimentierraum KILEAN
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Umsetzung LOK21 A1.08
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Anwendungsbereiche

GO

®m Studiengdnge der Ingenieur- und Naturwissenschaften,

Wirtschaft, Informatik, Recht
m Wildauer Maschinen Werke - WMW
m WiN-KI (Wildauer Netzwerk flir Kiinstliche Intelligenz)
m Studiengangubergreifende Lehrveranstaltungen mit Ki-Bezug (IDM)
m Experimentier- und Forschungsplattform
® Transfer-, Test- und Weiterbildungszentren

m Wissenschaftliche und wirtschaftliche Kooperationen

© 2023 Prof. Dr.-Ing. Jorg Reiff-Stephan (iCPPS)
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